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Synthos jest wiodącą globalną firmą chemiczną wywodzącą 
się z Oświęcimia w Polsce. Jesteśmy producentem kauczuków 
syntetycznych, styrenów, środków ochrony roślin oraz dyspersji, 
lateksów i klejów. 

DZIAŁALNOŚĆ SYNTHOS S.A. OBEJMUJE GRUPY PRODUKTÓW:

Jesteśmy drugim największym producentem kauczuku syntetycz-
nego na świecie. Przez lata staliśmy się również jednym z najwięk-
szych producentów polistyrenu do spieniania oraz płyt xps. 

POLSKI PRODUCENT
O GLOBALNYM ZASIĘGU

kauczuki
syntetyczne

materiały
izolacyjne

lateksy
butadienowo-
styrenowe

dyspersje
akrylowe
i winylowe

środki ochrony
roślin

kleje
dyspersyjne

 6 zakładów produkcyjnych w Polsce, Czechach, Holandii, Francji i Niemczech.
3 centra badwaczo-rozwojowe 

ponad 3600 pracowników
certyfikaty ISO/TUV, ISCC Plus

Schkopau, DE

Oświęcim, PL

Wingles, FR

Breda, ND Sochaczew, PL

Kralupy, CZ



Oferta klejów SYNTHOS obejmuje kleje 
dedykowane dla przemysłu 
opakowaniowego i poligraficznego 
pod marką Papermax® oraz przemysłu 
drzewnego pod marką Woodmax®. 
Produkowane przez nas produkty 
są markami nr 1 na polskim rynku.

WYSOKIEJ JAKOŚCI KLEJE DO PAPIERU

Kleje Papermax® są klejami na 
bazie emulsji polioctanu winylu, 
kopolimeru octanu winylu z etylenem, 
polialkoholu winylowego, kopolimeru 
akrylowego oraz żywicy syntetycznej. 
Nie zawierają rozpuszczalników i są 
przystosowane do natychmiastowego 
użycia. Posiadamy zarówno kleje 
wypełnione, jak również bez 
wypełniaczy, barwione, a także 
z dodatkiem UV.

ZIELONY KIERUNEK
W Synthos wierzymy, że 
zmiana świata na lepsze jest 
możliwa.  Wprowadzając kolejne 
innowacyjne rozwiązania 
i zrównoważone produkty jesteśmy 
w stanie spełniać rosnące oczekiwania 
klientów, jednocześnie dbając przy tym 
o otaczający nas świat i człowieka. 

Myśląc o zrównoważonym 
rozwoju firmy, odpowiadając na 
oczekiwania naszych partnerów 
biznesowych oraz biorąc 
odpowiedzialność za jakość 
życia przyszłych pokoleń, 
przyjęliśmy strategię 
zrównoważonego rozwoju 
EVERGREEN 2030. 

Wierzymy, że inwestując w zrównoważoną 
produkcję i ekologiczne rozwiązania, 
w tym korzystając z „zielonych” surowców, 
możemy zatrzymać negatywne zmiany 
w otaczającym nas świecie. W naszych 
centrach badawczo rozwojowych, 
pracujemy nad klejami spełniającymi 
te wszystkie wymagania. 

W naszej szerokiej ofercie, pod marką 
BIOSET posiadamy kleje na bazie
biosurowców w oparciu o bilans masy. 
Kleje Papermax są bezpieczne dla 
środowiska i człowieka – wybrane są 
również biodegradowalne,  kompostowalne 
i dopuszczone do kontaktu z żywnością

biodegradowalne dopuszczone do 
kontaktu z żywnością

kompostowalne



kaszerowanie

opakowania 
tekturowe

torby 
papierowe

tuleje
papier 
higieniczny

słomki 
papierowe

flokowanie

kątowniki

płyty 
kartonowo-
gipsowe

introligatorstwo

klejenie 
trudnych 
powierzchni

palety 
tekturowe

plaster miodu

ZASTOSOWANIA

NAZWA KLEJU LEPKOŚĆ 
[mPa•s] CECHY APLIKACJA

®

CR/W/P-8 3 000 ÷ 8 000
• krótki czas wiązania
• mało wypełniona i elastyczna spoina
• szybki chwyt początkowy

  
walec

PAPERMAX
CR/W/W-46 2 700 ÷ 3 300

• możliwość pracy na wysokich prędkościach
• długi czas otwarty
• elastyczna spoina

  
walec

PAPERMAX
CR/S/40 4 000 ÷ 10 000

• doskonała adhezja do standardowych 
powierzchni

• transparentna spoina
• średnio elastyczna spoina

  
walec

PAPERMAX
CR/S-3/K/M  Midline 3 000 ÷ 4 000

• doskonała adhezja do standardowych 
powierzchni

• transparentna spoina
• ograniczony efekt "łódkowania"

  
walec

PAPERMAX
CR/S-5K 4 000 ÷ 6 000

• szybki chwyt początkowy
• krótki czas utwardzania
• ograniczony efekt "łódkowania"

  
walec

PAPERMAX
CR/S-2/35/T 1 800 ÷ 2 800

• szybki chwyt początkowy
• krótki czas utwardzania
• ograniczony efekt "łódkowania"

  
walec

PAPERMAX

®

®

®

®

®

Kaszerowanie



NAZWA KLEJU LEPKOŚĆ 
[mPa•s] CECHY APLIKACJA

PAPERMAX®

CR/S-3/K/M 55% 2 500 ÷ 3 500
• wysoka elastyczność spoiny
• krótki czas wiązania
• długi czas otwarty

   
koło, walec

PAPERMAX®

CR/S-25 20 000 ÷ 30 000
• wysoka elastyczność spoiny
• krótki czas wiązania
• długi czas otwarty

   
koło, walec

PAPERMAX®

CR/S/40 4 000 ÷ 10 000
• uniwersalne zastosowanie
• krótki czas wiązania
• średnio elastyczna spoina

  
dysza, koło, walec

PAPERMAX®

CR 30 000 ÷ 65 000
• uniwersalne zastosowanie
• bardzo wysoka wydajność
• dostępny w szerokim zakresie lepkości

  
dysza, koło, walec

NAZWA KLEJU LEPKOŚĆ 
[mPa•s] CECHY APLIKACJA

Torby papierowe Tuleje
klejenie boków

kaskada

kaskada

kaskada

kaskada

kaskada

kaskada

®

Winibor SM 1 900 ÷ 2 500

• uniwersalne zastosowanie
• do produkcji tulei o małych średnicach
• możliwość pracy na wysokich 

prędkościach

®

Winibor HT 1 000 ÷ 2 000

• możliwość pracy na wysokich 
prędkościach

•
 

•
 

do klejenia pierwszej i ostatniej 
warstwy 

®

Winibor SP 1 500 ÷ 1 800

• możliwość pracy na wysokich 
prędkościach

•
 

twarda spoina
•
 

do klejenia pierwszej i ostatniej 
warstwy 

®

CR/W/K-45 3 500 ÷ 4 500

• możliwość pracy na wysokich 
prędkościach

•
 

średnio elastyczna spoina
• do klejenia pierwszej i ostatniej 

warstwy tulei

®

Winibor WS 800 ÷ 1 100
• równomierne rozprowadzanie
• twarda spoina
• doskonały klej do wszystkich warstw

®

    Winibor LT 1000 ÷ 1 300
• możliwość pracy na wysokich 

prędkościach
•
 

średnio elastyczna spoina
•
 

do klejenia ostatniej warstwy tulei

PAPERMAX

PAPERMAX

PAPERMAX

PAPERMAX

PAPERMAX

PAPERMAX

krótki czas wiązania

tulei

tulei



NAZWA KLEJU LEPKOŚĆ 
[mPa•s] CECHY APLIKACJA

PAPERMAX®

Winibor S 1 500 ÷ 2 500 • średnio elastyczna spoina
• równomierne rozprowadzanie

PAPERMAX®

Winibor 500 ÷ 2 500
• możliwość pracy na średnich

prędkościach
• twarda spoina
• uniwersalne zastosowanie

Kątowniki

kaskada

kaskada

NAZWA KLEJU LEPKOŚĆ 
[mPa•s] CECHY APLIKACJA

Opakowania tekturowe

PAPERMAX
CR/S-1 900 ÷ 1 200

• krótki czas otwarty
• bardzo dobra adhezja do

standardowych powierzchni
• doskonały do aplikacji dyszowej

  
dysza

PAPERMAX
CR/S-1S 500 ÷ 1 200

• długi czas otwarty
• bardzo dobra adhezja do

standardowych powierzchni
• doskonały do aplikacji dyszowej

  
walec

PAPERMAX
CR/S-5K 4 000 ÷ 6 000

• szybki chwyt początkowy
• krótki czas utwardzania
• elastyczna spoina

 
koło

PAPERMAX
CR/S-3K 2 100 ÷ 2 300

• szybki chwyt początkowy
• krótki czas utwardzania
• elastyczna spoina

  
dysza, koło

PAPERMAX
CR/S/46 2 500 ÷ 3 500

• doskonały do aplikacji dyszowej
• szybki chwyt początkowy
• krótki czas wiązania

  
dysza

PAPERMAX
CR 30 000 ÷ 65 000

• do aplikacji ręcznej
• bardzo wysoka wydajność
• elastyczna spoina

  
dysza, koło, walec

®

®

®

®

®

®

NAZWA KLEJU LEPKOŚĆ 
[mPa•s] CECHY APLIKACJA

Palety tekturowe

PAPERMAX®

CR/W/P-6 6 000 ÷ 7 000
• krótki czas wiązania
• mało wypełniona, elastyczna spoina
• szybki chwyt początkowy

PAPERMAX®

CR/S/40 4 000 ÷ 10 000 • średnio elastyczna i transparentna spoina 
• uniwersalne zastosowanie

®

CR/W/W-45
 
 PAPERMAX 2 000 ÷ 2 300 • krótki czas wiązania

• równomierne rozprowadzanie

  koło

      dysza

  koło



SYNTHOS S.A.

NAZWA KLEJU LEPKOŚĆ 
[mPa•s] CECHY APLIKACJA

NAZWA KLEJU LEPKOŚĆ 
[mPa•s] CECHY APLIKACJA

Plaster miodu
laminacja

Plaster miodu
produkcja rdzenia

walec

PAPERMAX®

CR/W/P-8 3 000 ÷ 8 000
• krótki czas wiązania
• mało wypełniona i elastyczna spoina
• szybki chwyt początkowy

PAPERMAX®

CR/S/40 4 000 ÷ 10 000 • średnio elastyczna i transparentna spoina 
• uniwersalne zastosowanie

walec

PAPERMAX®

CR/S 04.38 4 000 ÷ 4 700
• krótki czas wiązania
• bardzo elastyczna i transparentna
• możliwość pracy na wysokich prędkościach walec

PAPERMAX®

CR/W/W-45 2 000 ÷ 2 300 • średnio elastyczna spoina 
• krótki czas wiązania

PAPERMAX®

CR/WP-2 1 500 ÷ 2 000 • bardzo elastyczna spoina 
• możliwość pracy na średnich prędkościach

PAPERMAX®
4 300 ÷ 4 700 • estetyczna aplikacja – czysta produkcja

• możliwość pracy na wysokich prędkościach
walec

                     dysza, walec

CR/S 04.51 DB

NAZWA KLEJU LEPKOŚĆ 
[mPa•s] CECHY APLIKACJA

Trudne powierzchnie

PAPERMAX
CR 665.01 9 000 ÷ 12 000

• 

•
 

• 

PAPERMAX
CR/E 03.61 GM 2 500 ÷ 4 000

• 
• 
•

PAPERMAX
CR 645.01 4 000 ÷ 6 000

• 
• 
• 

PAPERMAX
CR/E 01.54 UVG 1 100 ÷ 1 300

• 
• 
• 

PAPERMAX
CR 605.01 1 100 ÷ 1 300

• 
• 
• 

  
dysza

®

®

®

®

®

możliwość pracy na wysokich 
prędkościach
bardzo wysoka wydajność
elastyczna spoina

odpowiedni do klejenia pianki PU
elastyczna spoina
idealny do kaszerowania twardej 
oprawy

uniwersalne zastosowanie
wysoka wydajność
elastyczna spoina

równomierne rozprowadzanie
twarda spoina
doskonały klej do powierzchni 
laminowanych folią

rekomendowany przez Baumer hhs GmbH
możliwość pracy na wysokich prędkościach
bardzo wysoka wydajność

 
koło, walec

 
koło, walec

 
koło, walec

  
dysza

walec



NAZWA KLEJU LEPKOŚĆ 
[mPa•s] CECHY APLIKACJA

PAPERMAX®

CR 30 000 ÷ 65 000
• doskonały do aplikacji ręcznej
• bardzo wysoka wydajność
• elastyczna spoina

  
dysza, koło, walec

PAPERMAX®

CR LUX > 65 000
• doskonały do aplikacji ręcznej
• bardzo wysoka wydajność
• elastyczna spoina

 
koło, walec

PAPERMAX®

CR/M-10 8 000 ÷ 16 000
• doskonały do aplikacji ręcznej
• nadaje się do trudnych powierzchni
• elastyczna spoina

 
koło, walec

PAPERMAX®

CR 665.01 9 000 ÷ 12 000
• bardzo wysoka wydajność
• nadaje się do trudnych powierzchni
• elastyczna spoina

 
koło, walec

Introligatorstwo

NAZWA KLEJU LEPKOŚĆ 
[mPa•s] CECHY APLIKACJA

NAZWA KLEJU LEPKOŚĆ 
[mPa•s] CECHY APLIKACJA

Flokowanie

Słomki papierowe

PAPERMAX ®

CR/PS 6 000 ÷ 9 000

PAPERMAX ®

CR/E 04.43 3 800 ÷ 5 200

• wodoodporny
• zgodnony z FDA i BfR 

• wodoodporny
• zgodnony z FDA i BfR 

• bez glutenu
• kompostowalny

• wysoka prędkość linii 
• bez glutenu

         walec

                 dysza, walec

PAPERMAX®

CR/M-10 8 000 ÷ 16 000
• bardzo dobra adhezja do

standardowych powierzchni
• elastyczna spoina

PAPERMAX®

CR LUX > 65 000
• bardzo dobra adhezja do

standardowych powierzchni
• elastyczna spoina

  
dysza

  
dysza



NAZWA KLEJU LEPKOŚĆ 
[mPa•s] CECHY APLIKACJA

Papier higieniczny

PAPERMAX®

CR/S/40 4 000 ÷ 10 000
• możliwość pracy na wysokich prędkościach
• średnio elastyczna i transparentna spoina 
• uniwersalne zastosowanie

PAPERMAX®

CR/S-3/K/M 55% 2 500 ÷ 3 500
• możliwość pracy na wysokich prędkościach
• elastyczna spoina
• brak obsychania

PAPERMAX®

Winibor SM 1 900 ÷ 2 500
• uniwersalne zastosowanie
• do produkcji tulei o małych średnicach
• możliwość pracy na wysokich prędkościach

PAPERMAX®

Winibor S 1 500 ÷ 2 500
• możliwość pracy na wysokich prędkościach
• do produkcji tulei o małych średnicach
• średnio elastyczna spoina

• do produkcji tulei
walec

walec

walec

walec

PAPERMAX
TP 41.02 38 000 ÷ 44 000 • wysoka wydajność

• twarda spoina

• do pierwszego listka®

walec

tuleje, pierwszy listek, laminacja, ostatni listek

• do produkcji tulei

• do produkcji tulei

• do produkcji tulei

NAZWA KLEJU LEPKOŚĆ 
[mPa•s] CECHY APLIKACJA

PAPERMAX®

Winibor 500 ÷ 2 500
• długi czas otwarty
• twarda spoina
• możliwość pracy na średnich prędkościach

PAPERMAX®

CR/W/45 C 1 300 ÷ 1 500
• długi czas otwarty
• twarda spoina
• możliwość pracy na średnich prędkościach

PAPERMAX®

Winibor L 1 000 ÷ 1 300
• długi czas otwarty
• twarda spoina
• możliwość pracy na wysokich prędkościach

PAPERMAX®

CR/S/40 SG 13 000 ÷ 15 000 • wysoka jakość spoiny
• krótki czas wiązania

Płyty kartonowo-gipsowe

  
dysza

  
dysza

  
dysza

  
dysza

 
 PAPERMAX

TL 33.20 G 30 000 ÷ 36 000 • wysoka wydajność
• do wysokich gramatur papieru – powyżej 20 g

• do laminacji®

walec



Współpraca
Oferujemy: 
• wysokiej jakości kleje
• bieżące doradztwo techniczne
• badania klejów i gotowych połączeń w laboratoriach wewnętrznych  

jak i z akredytacją międzynarodową
• opracowywania nowych klejów zgodnie z wymogami klienta (produkty tailor-made)
• pomoc podczas wdrażania i przeprowadzania prób technicznych z nowymi klejami
• pomoc podczas rozwiązywania problemów technologicznych
• badania kontrolne wyrobów

W celu uzyskania pełnej oferty, kart technicznych  
oraz dodatkowych informacji skontaktuj się z nami.

Rafał Haba
Key Account Manager
mobile +48 602 39 60 40
rafal.haba@synthosgroup.com

Katarzyna Sikora
Key Account Manager
mobile +48 885 97 15 60
katarzyna.sikora@synthosgroup.com

Joanna Burek
PAPER ADHESIVES SALES DIRECTOR

mobile: +48 885 97 15 61
joanna.burek@synthosgroup.com

Waldemar Chojnacki
Key Account Manager
mobile +48 604 43 27 15
waldemar.chojnacki@synthosgroup.com

EKSPORT 
Aleksander Gawor
Key Account Manager
mobile +48 885 981 814
aleksander.gawor@synthosgroup.com

KONTAKT



SYNTHOSGROUP.COM

Dział handlowy:
papermax.sales@synthosgroup.com

SYNTHOS S.A.
1 Chemików St.
PL 32-600 Oświęcim
t. +48 33 844 18 21...25


