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SABOS
SYNEXIL

DYSPERSJA STYRENOWO-AKRYLOWA
DO EKOLOGICZNYCH WYROBOW CHEMII BUDOWLANEJ



SYNEXIL® SAB 0S W POW+OKACH

Synexil® SAB 05 Farby

Dyspersja styrenowo-akrylowa dedykowana do ekologicznych produktow Farba wewnetrzna biata o niskim LZO - SOP 47%
chemii budowlanej, o niskiej emisji lotnych zwigzkéw organicznych (VOC)
oraz wysokiej odpornosci na szorowanie.

Przyktadowy sktad farby:

<O> " curowiee — [% wagomy] _sidaani

WODA 28,04 %
" B DYSPERSJA 33,00 %* Synexil® SAB 05 — Synthos

CODISTM BIO 0,06 %

Zastosowanie i Tylose® HS 6000 YP2 0,40 %
farby: ekologiczne, AGITAN 373 0,40 9

wewnetrzne, zewnetrzne, SRODKI 196 9% ERGALS 754 0'10 0/0

tynki: akrylowe, ) ° 10 0

silikatowe, silikonowe POMOCNICZE METOLAT® 514 0,60 %

METOLAT® 388 R 0,30 %

RHEOQVIS® HS 1162 0,10 %

CaERutisDarsii TIOXIDE® TR92 17,00 %
= Cegend bez APEO, WYPELNIACZE 37,00 % Satintone® 5HB 15,00 %
Cechg produktu: bez rozpuszczalnikow, Eco-Phyl® 500 %

bez amoniaku ,

- zapewnia bardzo dobrg odpornosc

na szorowanie — | klasa Rodzaj polimeru Kopolimer *wysoka zawartos$¢ dyspersji w formulacji w celu powtedzenia niskiej zawartosci LZO w Synexil SAB 05

- niska temperatura tworzenia filmu, S e

- spetnia wymagania dotyczgce

e Lt . e s . pH 72+79
Syreat 52503
) (]
- odporno$é na dziatanie §  Zawartosé suchej Lepkos¢ 8490 mPa-s PN-EN 1SO 2550
promieniowania ultrafioletowego (UV) 5:::, substancji (%) Wudalnoéé " ”
ajnosc przy wspotczynniku
- nie zawiera emulgatoréw typu APEQ, 3 ges kon':ragtu 9p8% Y 8,7 m?/1 PN-EN ISO 6504-3
. . o Q.
- nie zawiera rozpuszczalnikow, (7] Lepkosé ’ :
- nie zawiera amoniaku wg Brookfield'a 500 + 3 000 Wspotezynnik kontrastu 98,28% PN-EN 1SO 6504-3
o (mPa-s) przy wydajnosci 8 m?/1 ’
- nie zawiera donorow formaldehydu,
. niska zawartosc¢ VOC oraz SVOC Biatos¢ powtoki farb biatych (C/2°) 79,86 PN-C-81913:1998 p. 2.5.5
MTTF (°C)
Potysk 85° 4,7GU PN-EN ISO 2813:2001
>
S
® Tg (°C) Odpornosé powtoki 4,63 um PN-EN ISO 11998:2007
g ’ na szorowanie na mokro Klasa | PN-EN-13300:2002
} o
Q

Srednia wielkogé

czastek (nm) 100 <130




Badania dotyczace emisyjnosci LZO z powtoki farby o SOP 47% Farba wewnetrzna biata o SOP 58%

Przyktadowy sktad farby:

e
/\3 e / % wagowy ‘EEE_

WODA 19,08 %
Naszarecepturabiatej farby o SOP 47% spetnia najwyzsze wymagania DYSPERSJA 27,00 % Synexil® SAB 05 — Synthos
dotyczgce bezpieczenstwa przed zanieczyszczeniem powietrza CODISTM 85 0,05 %
Vs ® 0,
w pomieszczeniach, ochrony zdrowia i zgodno$ci ze $rodowiskiem, SRODKI TECO" Foamex 26 0.25 %
. - . . . . . 1,20 % METOLAT® 514 0,50 %
potwierdzone badaniami w niezaleznym instytucie. W celu uzyskania POMOCNICZE

Preventol® BIT 20-D 0,10 %

dostepu do petnych wynikéw i raportu prosimy o kontakt. Tylose® HS 6000 YP2 0,30 %

TIOXIDE® TR92 10,00 %
WYPELNIACZE 52,00 % Omyacarb® 2 VA 15,00 %
Omuyacarb® 5 VA 27,00 %

Parametr farby o SOP /m3
47% (ug/m3) (Hg/m3) Lepkosé 8187 mPa-s 7854 mPas PN-EN ISO 2550
TVOC po 3 dniach (EN 16516 66 <750 <1000 <3000 jnogé 5 i
po 3 dniach ( ) Wydajnosc przy wspotczynniku 4,85 m?/| 475 m?/L PN-EN ISO 6504-3
kontrastu 98%
TVOC po 28 dniach (EN 16516) <5 <40 <50 <300
Wspatczynnik kontrastu o o ) )
TSVOC po 28 dniach (EN 16516) <5 <40 <100 <100 przy wydajnosci 8 m?/1 9510 % 9500 % PN-EN IS0 8504-3
Suma LZO0 nie podlegajgcych Potysk 85° 2,2GU 2,7GU PN-EN ISO 2813:2001
K > <5 <60 > 40
ocenie po 28 dniach
Odpornosé powtoki 7,50 pm 6,71 um PN-EN ISO 11998:2007
Wartosé R po 28 dniach 0 <1 >1 na szorowanie na mokro Klasa Il Klasa Il PN-EN-13300:2002
Formaldehyd po 3 dniach <3 <50
Acetaldehyd po 3 dniach <3 <50
S_uma aldehydu formowego <0,005 <005
i acetadehydowego (ppm)
Suma wszelkich substancji <1 <10
lotnych C1A/C1B po 3 dniach h
Suma wszelkich substancji <1 <1

lotnych C1A/C1B po 28 dniach

Powyzszy raport z testow nie uprawnia do korzystania z chronionego znaku towarowego EMICODE. Aby uzywac znaku EMICODE,
nalezy wystagpic o licencje do GEV, Dusseldorf, Niemcy. Licencja moze zostac¢ udzielona tylko dla produktéw gotowych do uzycia,
jesli spetnione sg dodatkowe wymagania dotyczgce zawartosci niektdrych chemikaliow (np. brak rozpuszczalnikdw). Alternatywa dla
EMICODE moze byc rowniez certyfikat INDOOR AIR COMFORT wystawiany przez Eurofins po spetnieniu okreslonych wymagan.

SYNEXIL® SAB 05 W POWLOKACH




Farba wewnetrzna biata o SOP 84%

Synexil® SAB 05 | Benchmark | | Benchmark Il Metoda badan

PN-EN ISO 2550

Lepkosé

Przyktadowy sktad farby:

 curowieo  Jobwsgom] siacmia

DYSPERSJA

Synexil® SAB 05 - Synthos

TEGO® Foamex 810
METOLAT® 514
POMOCNICZE Mirecide® M/90

Tylose® HS 15000 YP4

0,06 %
0,10 %
0,47 %
0,10 %
0,10 %
0,47 %

TYTANPOL® R-001
Omyacarb® 2 VA
Omuyacarb® 5 VA
SODASIL® P95

WYPELNIACZE

13 330 mPa-s 14 460 mPa-s 15 200 mPas

9,41 %
25,52 %
21,95 %
2,51%

Farba silikonowa zewnetrzna

Przyktadowy sktad farby:

&  surowisc  [obwagowy] sidacmia
—_— WODA 20,76 %
DYSPERSJA 18,52 % Synexil® SAB 05 — Synthos
Genamin® Gluco 50 0,06 %
ADD-2560 0,30 %
BYK®-154 0,40 %
RHEOLATE® 255 0,10 %
éRODKl MERGAL® 753 0,10 %
5,96 % CALGON® N 0,710 %
POMOCNICZE ARBOCEL® P 3500 0,20 %
BENTONE® LT 0,30 %
SILRES® BS 45 3,90 %
ADD-3581 0,30 %
ADD-2508 0,20 %
TYTANPOL® R-001 6,71 %
WYPELNIACZE 54,76 % Omuyacarb® 5 VA 29,03 %
Eco-Phyl® 19,02 %

Wydajnosé przy wspotczynniku
kontrastu 98%

PN-EN ISO 6504-3

Wspodtczynnik kontrastu
przy wydajnosci 8 m3/1

PN-EN ISO 6504-3

Potysk 85°

PN-EN IS0 2813:2001

Odpornosc¢ powtoki
na szorowanie na mokro

SYNEXIL® SAB 0S5 W POWLOKACH

PN-EN 1SO 11998:2007
PN-EN-13300:2002

powtoce

Lepkosé 8190 mPa-s PN-EN ISO 2550
Wydajnosé przy wspoétczynniku kontrastu 98% 4,63 m?/1 PN-EN I1SO 6504-3
Wspétczynnik kontrastu przy wydajnosci 8 m?/1 94,03 % PN-EN ISO 6504-3
Potysk 85° 0,5GU PN-EN ISO 2813:2001
Przepuszczalnos¢ pary wodnej przez swobodne powtoki 95,20 g/m?24h PN-C-81913:1998 p. 2.5.11
Wspodtczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej w 1326 PN-C-81913:1998 p. 2,512

Wspétczynnik przenikania wody

2-
0,040 kg/m*h0,5 PN-EN 1062-3:2008

Klasa W3
Odpornosé powtoki na szorowanie na mokro 10,67 um PN-EN IS0 11998:2007
P P Klasa Il PN-EN-13300:2002
Odpornosé¢ powtoki na szorowanie
>2 000 PN-C-81913:1998 p. 2.5.8

na mokro, ilosé cykli

/N



Kompatybilnosé dyspersji ze szktem wodnym

Metoda 1:1 Wymagania Ocena
- 50 g dyspersjii 50 g szkta wodnego stabilna lepkos¢, brak koagulacji
- dodanie krzemianu potasu podczas i sedymentacji

mieszania (600 RPM, 5 min.) Powtoka na . . 1
. ocena po 7 dniach przechowywania karcie Leneta powtoka jednorodna bez wytracen Y
w 23°C

Betolin® K 28 Trasol® KW-N Trasol® KC-K

« 70 gwody, 10 g dyspersjii 20 g szkta stabilna lepko$¢, brak koagulacji
wodnego i sedymentacji

- dodanie krzemianu potasu podczas Powtoka na . ) .
mieszania (BOORPM, 5 min.) karcie Leneta powtoka jednorodna bez wytrgcen V

+ ocena po 7 dniach przechowywania
w 50°C

Betolin® K 28 Trasol® KW-N Trasol® KC-K

Q d

\

‘przyktady negatywnych wynikdw testu

koagulacja i sedymentacja mieszaniny powtoka niejednorodna

SYNEXIL® SAB 0S5 W POWLOKACH

Lepkos¢ (mPas)

Farba silikatowa zewnetrzna

—

Przyktadowy sktad farby:

" curowiee  Jowagoms] siacmia

WODA 19,50 %
DYSPERSJA 10,00 % Synexil® SAB 05 — Synthos
SRODKI
10,00 %
POMOCNICZE
SZKtO WODNE 25,00 %
WYPELNIACZE 40,00 %

Odpornosé powtoki na szorowanie 5,39 um PN-EN ISO 11998:2007
na mokro, ubytek grubosci 28 dni Klasa Il PN-EN-13300:2002
Odpornos¢ powtoki na szorowanie 52 000 PN-C-81913:1998 p. 2.5.8

Stabilnos¢ farby silikatowej w 23° C

N

= |epkosc po 24h

na mokro, ilo$é cykli

=== |epkos$C¢ po 7 dniach

Szybkos¢ scinania (1/s)

== |epkosC po 14 dniach === lepkosc¢ po 21 dniach lepkosc po 28 dniach




SYNEXIL® SAB 05 W POW+OKACH

Masy tynkarskie

Tynk akrylowy Tynk silikonowy

Przyktadowy sktad tynku: Przyktadowy sktad tynku:
| __surowiec % wagowy| __ sktadniki | : | surowiec % wagowy| __ sktadniki |
WODA 9,60 % WODA 10,00 %
DYSPERSJA 12,00 % Synexil® SAB 05 — Synthos DYSPERSJA 10,00 % Synexil® SAB 05 — Synthos
CALGON® N 0,10 % WUKONIL® HB 3000 1,00 %
KELZAN® S 0,20 % CALGON® N 0,10 %
$RoDKI T o $RoDKI AREOCEL* P 3000 020 %
POMOCNICZE 160 % P93 020% POMOCNICZE 595 % AGITAN® 271 0:20 %
PREVENTOL® BIT 20-D 0,20 % Dispersogen® PLF 100 0,25 %
MIRECIDE-TF/480.F 0,30 % Preventol® D 8 010 %
OMBRELUB 730 0,40 % SILRES® BS 45 4,00 %
TYTANPOL® R-001 1,50 % TIOXIDE® TR92 1,00 %
ARBOCEL® B 400 0,30 % ARBOCEL® B 400 0,15 %
OMYACARB® 40 VA 25,00 % OMYACARB® 15 15,00 %
WYPEENIACZE 76,80 % OMYACARB® 130 VA 16,00 % ( WYPELNIACZE 74,05 % Intalc ASE 60 500 %
Carolith 1,0-1,5 25,00 % gz:z:::: g'g'?g’ ;'g%;/"o/
. ,0- 1, , (s]
Carolith 05710 900 % Carolith 1,0-15 20,00 %
MKM.056/01 5,00 %

Synexil® SAB 05 Metoda badar Synexil® SAB 05 Metoda badar

0,102 kg/m?-hos 0,039 kg/m2-hos

Wspétczynnik przenikania wody W W2 PN-EN 1062-3:2008 Wspoétczynnik przenikania wody W W3 PN-EN 1062-3:2008
. . R 2,105 p . I 2,105
Wspétczynnik prz!anlkanla 38,21 g/m*h Metoda wtasna Wspétczynnik prz'enlkanla 32,40 g/m?:h Metoda wtasna
pary wodnej V V2 pary wodnej V V2
Przyczepnos¢ do podtoza 152 MPa PN-EN 1542:2000 Przyczepnos¢ do podtoza 143 MPa PN-EN 1542:2000
betonowego w stanie suchym betonowego w stanie suchym
Przyczepnosc do podtoza 1,14 MPa Metoda wtasna Przyczepnosc do podtoza 1,87 MPa Metoda wtasna

betonowego po nasyceniu wodg betonowego po nasyceniu wodg
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Przyktadowy sktad tynku:

WODA 10,00 % 2 :
DYSPERSJA 10,00 % Synexil® SAB 05 — Synthos o > Y ¢
WUKONIL® HB 3000 1,00 % ’ i ; _ A
CALGON® N 010 % TR )
BENTONE® LT 0,10 % . o Gk g e L
SRODKI ARBOCEL® P 3000 0,20 % - b N TR, o :
DOMOCNICZE 5,95 % AGITAN® 271 0,20 % il e o
Dispersogen® PLF 100 0,25 % Pk 4 ,
Preventol® D 8 0,10 % S5 A |
HydrocastTM 3,85 % 2
Traso'® KC-K 0,15 % r
TIOXIDE® TR92 1,00 % ;
ARBOCEL® B 400 0,15 %
OMYACARB® 15 15,00 % - "
Intalc ASE 60 5,00 % e T g
| o e
WYPEENIACZE 74,05 % Carolith 0,2-0,5 7,90 % + 4
Carolith 0,5-1,0 20,00 % Tt - &
Carolith 1,0-1,5 20,00 % > B
MKM.056/01 500 % apa NS
g -
'Ju‘. i »
- o
. ) — 0,027 kg/m?-hos e WPy M
’ - -3 . |
Wspotczynnik przenikania wody W W3 PN-EN 1062-3:2008 X e
e A
. . I 2,105 . . '
Wspétczynnik prz.enlkanla 24,36 g/m#h Metoda wtasna 4 e
pary wodnej V V2 L |y
.
y - -
y 5 o > - - " »
Przyczepnosc¢ do -podl:oza 105 MPa PN-EN 1542:2000 -h . P
betonowego w stanie suchym s 'y "
Przyczepnosc do pod.toza 1,25 MPa Metoda wtasna b 8 J
betonowego po nasyceniu wodg & )



Rekomendacja surowcow

-~ & - -

Odpieniacze:

- WS 360

- TEGO® Foamex 10
. TEGO® Foamex 26
. TEGO® Foamex 34
« TEGO® Foamex 810
- ADD-2560

- ADD-2508

< AGITAN®-351

- AGITAN® 271

- AGITAN® 373

- AGITAN® 350

- BYK®-037

- BYK®-093

y4

agestniki:
Arbocel® P 3000

- Arbocel® P 3500

- BENTONE® LT

- KELZAN® S

- ‘Natrosol™ Plus 330 CS
- BENTONE® EW

- Tylose® HS 15000 YP2
- Tylose® HS 6000 YP2

Srodki zwilzajace:
- CALGON®'N

- METOLAT® 388R
- ADD-3581

- METOLAT® 364

Stabilizatory pH:

- CORIS™BIO

. CODRIS™ 95

- Genamin® Gluco 50

Zagestniki akrylowe:
- Rheovis® HS 1162

- HISOL D180

- ACRYSOLTM TT-615

Zagestniki PUR:

- TAFIGEL® PUR 60
- CoapurlM XS 71

- Borchi® Gel 0625
- RHEOLATE® 255

Koalescenty ECO:

- GalasolviM NV 300
- Genagen® COA

«  ESTEROLTM

- VERD CAO18

Koalescenty:

- DOWANOL™ DPnB
- Texanol™

- Butylodwuglikol

Szkta wodne:

. Betolin®K 28
- Trasol® KW-N
- Trasol® KC-K

Biocydy:

- MERGAL® 753

- PREVENTOL® BIT 20-D
- MIRECIDE-TF/480.F

- 'MIRECIDE M/90

- PREVENTOL® D 8

Emulsje silikonowe:
- SILRES® BS 45

- SILRES® BS 54

- TEGO® Phobe 1650
- TEGO® Phobe 1659
- Silsan® WR 3000

Dyspergatory:
- BYK® -154

- METOLAT® 514

- EDAPLAN® 494

- DISPERBYK®-2015

.- TEGO® Dispers 755 W
- Dispersogen® PLEF 100

Woski:
- WUKONIL® HB 3000
- LUBA-print® 280/F

Srodki wydtuzajace
czas otwarty:

- OMBRELUB 730

- LUBRANIL® X 9030



synthgs

SYNTHOS S.A.
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32-600 Oswiecim, POLSKA
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DZIAL HANDLOWY:
dispersions.sales@synthosgroup.com
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