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UNIWERSALNA DYSPERSJA
STYRENOWO-AKRYLOWA



Osakryl® OSA S20

Dyspersja styrenowo-akrylowa, rekomendowana jako spoiwo do produkcji
farb wewnetrznych i zewnetrznych oraz tynkow dekoracyjno-ochronnych,
a takze gruntow. Dzieki swoim wtasciwosciom spoiwo moze byc¢ wykorzysta-
ne do produkcji powtok silikonowych oraz silikatowych.

Cechy produktu:

- wysoka odpornosc na szorowanie
na mokro

- dobra przyczepnosc do podtoza

- dobre krycie i trwatosc barwy

w réznych warunkach
atmosferycznych

- nie zawiera APEO
- nie zawiera rozpuszczalnikow

Specyfikacja

Parametry
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farby:wewnetrzne
i zewnetrzne, tynki:
akrylowe, silikatowe
silikonowe, grunty
uniwersalne, gtadzie
i szpachle

Zastosowanie

I

bez APEO, bez
rozpuszczalnikow,
odporna na zamarzanie

Cechy dyspersji

Kopolimer
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pH
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MTTF (°C)

Dyspersja odporna na zamarzanie

Przeprowadzone badania wykazaty odpornosé¢ dyspersji Osakryl® OSA S20 na zamrazanie.
Zastosowana metoda polega na przeprowadzeniu cykli zamrazania — rozmrazania. Probke dyspersji
przez 6 h przetrzymuje sie w temp -40°C a nastepnie na 18h trafia do pomieszczenia o temp +23°C.
Takich cykli wykonuje sie 5. Po kazdym cyklu wykonywane jest badanie lepkosci.

16000

14000

przed zamrozeniem 1 cykl

12000
10000
8000
6000
4000
2000
0

2 cykl 3 cykl 4 cykl S cykl

Powtoka uzyskana z prébki dyspersji przed zamrozeniem oraz po zakonczeniu badania jest jednorodna. Obserwowany jest jedynie
wzrost lepkosci dyspersiji.

Badania przyczepnosci tynkow po cyklach przemarzania

Parametr

Przyczepnosé do
podtoza na sucho

Osakryl® OSA S20

tynk bazowy

1,76 MPa

Osakryl® OSA S20
tynk po 5 cyklach

w temp. -25° C

1,96 MPa

Osakryl® OSA S20

tynk po 5 cyklach Metoda badan

w temp. -45° C

1,84 MPa PN-EN 1542:2000

Wspodtczynnik
przenikania wody

0,083 kg/m?h0,5

0,087 kg/m?h0,5

Wptyw koalescentow na MTTF
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0

0,075 kg/m#h0,5 PN-EN 1062-3:2008
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Butylglikol Esterol Alkohol
benzylowy

koalescent

Loxanol® CA ' Loxanol® CA NX 795 Eastman™ ' DOWANOL™
5308 5330 EEH PnB

Osakryl® OSA S 20 — WYNIKI BADAN




Osakryl® OSA S 20 W POWLOKACH

Farby

Farba wewnetrzna

Farba zewnetrzna

Przyktadowy sktad farby:

" curowiee  Jobwsgows] _siacmia

Przyktadowy sktad farby:

" urowiec  Jobwsgom] sicacmia

WODA 18,00 % WODA 27,20 %

DYSPERSJA 18,00 % Osakryl® OSA S20 - Synthos DYSPERSJA 18,70 % Osakryl® OSA S20 - Synthos
CALGON® N 0,710 % CALGON® N 0,01 %
ATTAGEL® 50 0,30 % Tylose® HS 15000 YP2 0,30 %
Cellosize™ QP 300 0,15 % METOLAT® 514 0,30 %

SRODKI Borchi® Gen AP 0,60 % ) METOLAT® 388 0,25 %

4,00 % AGITAN® 282 0,15 % SRODKI AGITAN® 282 015 %

POMOCNICZE Eastman™ EEH 0,40 % POMOCNICZE 210 % Loxanol® CA 5308 0,40 %
AQUACER® 539 2,00 % Propylene glycol 0,39 %
ROCIMA™ 551 0,10 % AGITAN® 282 0,10 %
ROCIMA™ 350 0,20 % TAFIGEL® PUR 41 0,10 %
TYTANPOL® R-001 5,00 % Acticide® FS(N) 0,70 %
Intalc 8CG 5,00 % TYTANPOL® R-001 13,00%

WYPELNIACZE 60,00 % Intalc 6020 10,00 % DORKAFILL® H 8,00%
MINEX® S-4 10,00 % WYPEENIACZE 52,00 % Omuyacarb® 2 VA 20,00%
Omyacarb® 2 VA 30,00 % Omyacarb® 5 VA 11,00%

® .
: Lepkosé 10 200 mPa-s PN EN ISO 2555:1989

Lepkosé 4 820 mPa-s 5250 mPa-s PN EN ISO 2555
pH 8,82 PN-EN ISO 1148:1996
Lepko$é po starzeniu (28 dni/50°C) 7280 mPa-s 9 220 mPa-s PN EN ISO 2555 o
Gestoscé 1,53 g/cm?® PN-EN ISO 2811-1:2002
Potysk 85° 4,5GU 4,2 GU PN EN ISO 2813
Zawartos¢ suchej substancji 63,4% PN-EN ISO 3251:2008
Biatos¢ powtoki farb biatych 78,4 C/2° 78,0 C/2° PN-C-81913:1998 p. 2.5.5 o - toki
rzyczepno$é powtoki ]
Zazétcenie 26C/2° 27C/2° PN- EN ISO 28711 (siatka naciec) 0 PN-EN 150 2409:2008
Krycie ilosciowe (przy Odpornosé¢ powtoki na szorowanie .
wspétczynniku kontrastu 99%) 2655 2191 Metoda wiasna na mokro, ilo&é cuki 5.2 um PN-EN-13300:2002
Krycie jakosciowe (przy ) Potysk 60° 2,2GU UNI EN ISO 2813
wspo6tczynniku kontrastu 99%) . I PN -C 81536
Krycie ilosciowe (przy
wspotczynniku kontrastu 99,5%) 3969 3748 Metoda wiasna
Krycie jakosciowe (przy )
wspotczynniku kontrastu 99,5%) v v PN -C 81536
Odpornosc powtoki na szorowanie 2200 2450 PN-C-81913:1998 p. 2.5.8
(ilos¢é posuwodw)
Zmiana barwy farby zielonej,
AE (C/2°), bez naswietlania 0,27 wzorzec Metoda wtasna
Zmiana barwy farby czerwonej, 0,09 wzorzec Metoda wtasna

AE (C/2°), bez naswietlania




Osakryl® OSA S 20 W POWLOKACH

Tynk silikonowy

Przyktadowy sktad tynku:

" urowiee  Jobwagomy] sicacnia

Przyktadowy sktad tynku:

" urowiec | hwagomy]  sktsamia |

WODA 9,65 % WODA 9,20 %
DYSPERSJA 12,07 % Osakryl® OSA S20 - Synthos DYSPERSJA 12,50 % Osakryl® OSA S20 - Synthos
CALGON® N 0,10 % CALGON® N 0,10 %
LAVIOTHIX® P100 0,10 % ARBOCEL® P 4000 S 0,20 %
Tylose® HS 30000 YP2 0,20 % LAVIOTHIX® P100 0,10 %
Securon 98/2 0,20 % TEGO® Dispers 747 W 0,20 %
SRODKI AGITAN® 282 015 % SRODKI TEGO® Foamex 26 015 %
4,26 % 7,50 %
POMOCNICZE Eastman™ EEH 0,25 % POMOCNICZE ARBOCEL® UFC M 8 1,00 %
Fluocast 2,01% TEGO® Phobe 1659 4,00 %
WUKONIL® HB 4000 0,80 % Eastman™ EEH 0,35 %
ROCIMA™ 551 0,15 % ROCIMA™ 551 0,40 %
ROCIMA™ 350 0,30 % TEGO® Phobe 1409 1,00 %
Piasek 0,2-0,5 8,04 % Sibelite® M3000 8,80 %
Carolith 0,5-1,0 2112 % 3M™ Glass Bubbles S60HS 2,00 %
Carolith 1,0-1,5 2112 % Carolith 0,2-0,5 8,00 %
ARBOCEL® B 400 0,50 % Carolith 0,5-1,0 20,00 %
WYPELNIACZE 74,02 % TYTANPOL® R-001 1,01 % WYPEENIACZE 70,80 % Carolith 1,0-1,5 20,00 %
Intalc ASE 60 10,06 % KRONQOS® 2310 1,00 %
Intalc 8CG 2,01% Intalc ASE 60 10,00 %
Dolomit P 60 10,16 % ARBOCEL® B 400 1,00 %
: Przyczepnosé do podtoza na sucho 11 MPa PN-EN 1542:2000
Przyczepnos$é do podtoza na sucho 1,8 MPa 1,83 MPa PN-EN 1542:2000
Wspoétczynnik przenikania wody 0,022 kg/m?-h°> PN-EN 1062-3:2008
Wspétczynnik przenikania wody 0,0403 kg/m?-h%5 0,0892 kg/m?-hos PN-EN 1062-3:2008 Dyfuzgjnie réwnowazna grubodé
Dyfuzyjnie réwnowazna grubosé 0,49 m 0,47 m PN-B-10106:1997 warstwy powietrza, Sd pem B
bttt Wspétczynnik przenikania 5
Wspodtczynnik przenikania 4785 g/m-d 49,02 g/me-d PN-B-10106:1997 pary wodnej V 76,71g/m?d PN-B-10106:1997

pary wodnej V




Rekomendacja surowcow

Odpieniacze:

- TEGO® Foamex 26
- AGITAN®282

- Borchers AF® 0871
- BYK®-093

« BYK®-1630

- BYK®-024

Srodki zwilzajace:
- Borchi®Gen AP
- METOLAT® 388

Stabilizatory pH:

- CODIS™ 95

- AMP-90°

- Genamine® Gluco 50

Emulsje silikonowe:
- SILRES® BS 45

- TEGO® Phobe 1659
- TEGO® Phobe 1409

Zagestniki:
- CELLOSIZE™ QP-300
- ATTAGEL® 50
+ LAVIOTHIX® P100
- ARBOCEL® P 4000
- Tylose® MH 30000 YP2
- Tylose® HS 15000 YP2
- Tylose® HS 30000 YP2
- Tylose® HS 6000 YP2
- Tylose® H 10000 YP2
- Optigel® CK
- Natrosol™ Plus 550

Zagestniki akrylowe:
- Synexil® ATH 30

- TAFIGEL® AP 10

- ACRYSOL™ TT-615

+ Thixol™ 53 L

- EUSOL B180

Zagestniki PUR:

- TAFIGEL® PUR 61

- Borchi® Gel L 76

- Borchi® Gel PW 25
- OPTIFLO® L1400

Koalescenty ECO:

. Elevance Clean® 1200
. Elevance Clean® 1000
. Esterol

Srodki wydtuzajace
czas otwarty:

- LUBRANIL® X 9030
- glikol propylenowy

- WUKONIL® HB 4000

Woski:

- AQUACER® 539

- ULTRALUBE® E-359
- AQUACER® 537

Dyspergatory:
- METOLAT® 514
- polifos
--CALGON® N
- TEGQ® Dispers 747 W
- 'POLYGONAL DW-10
- BYK®-154
- DISPERBYK®-187

Biocydy:
- PREVENTOL® D 8
- PREVENTOL® A 14-D
- PREVENTOL® BIT 20 N
- ROCIMA™ 551
- ROCIMA™ 350
- Nuosept™ 78

Koalescenty:

- DOWANOL™ DPnB
- DOWANOL™ TPnB
--DOWANOL™ PnB

- Texanol™

: Loxanol® CA 5308
- Loxanol® CA 5330
- Butyloglikol

-- Butyldiglikol

- Alkohol benzylowy
- NX795

» Eastman™ EEH

- Optifilm™ Enhancer 300

Inne:
- ARBOCEL® B 400
- ARBOCEL® UFC M 8



Notatki
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