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SYNTHOQOS S.A. jest jednym z najwiekszuch producentow surowcow chemicz-
nych w Polsce. Jest pierwszym w Europie producentem kauczukéw syntetycz-
nych oraz najwiekszym europejskim producentem polistyrenu do spieniania.

SYNTHOS S.A. zarzadza zaktadami produkcyjnymi w Polsce, Czechach, Holandii
i Francji oraz posiada przedstawicielstwa handlowe w USA i Brazuylii.

Dziatalnos¢ SYNTHOS S.A. koncentruje sie na czterech gtownych grupach pro-
duktow: tworzywa styrenowe, kauczuki syntetyczne i produkty dla przemystu
oponiarskiego, dyspersje, kleje i lateksy, a takze srodki ochrony roslin i nosniki
liposomalne dla przemystu kosmetycznego.

SYNTHOS S.A. jest jedynym polskim producentem kauczuku syntetucznego
i polistyrenow, a takze najwiekszym producentem ekspandowanego polistyre-
nu (EPS) i emulsyjnego kauczuku butadienowo-styrenowego (ESBR) w Europie.
Ostatnie znaczace inwestycje w rozwoj portfolio produktowego polistyrenow
i kauczukow znaczaco umacniaja pozucje SYNTHOS S.A. jako wiodacego produ-
centa tego rodzaju materiatéw w Europie i na Swiecie.

SYNTHOS S.A. przuktada duza wage do jakosci i efektywnej obstugi klienta, in-
nowacyjnego charakteru produktow, konkurencuyjnych cen i bezpieczenstwa
ekologicznego wszystkich proceséw i produktow, a takze do zapewnienia bez-
pieczenstwa w miejscu pracu.

SYNTHOS S.A. je jednim z nejvétsSich virobcl chemickych surovin v Polsku.
Je prvnim evropskym vyrobcem syntetickch kaucukd a nejvétsim evropskym
vyrobcem expandovatelného polystyrenu.

SYNTHOS S.A. fidi vgrobni zavody v Polsku, Ceské republice, Nizozemsku
a Francii a ma obchodni zastupce v USA a Brazilii.

Cinnosti SYNTHOS S.A. se zaméfuje na ¢tyfi hlavni skupiny produktd: styrenové
plasty, syntetické kaucuky a virobky pro primuysl pneumatik, disperze, lepidla
a latexuy, jakoz i pfipravky na ochranu rostlin a lipozomalni nosice pro kosmeticky
primuysl.

SYNTHOQOS S.A. je jedingm polskym vyrobcem syntetického kaucuku a polysty-
ren’ a také nejvétsim vyrobcem expandovaného polystyrenu (EPS) a emulzni
sturen-butadienové pruze (ESBR) v Evropé. Nedavné viznamné investice do
v(voje produktového portfolia polystyrent a kaucukd vyznamne posiluji pozici
SYNTHQOS S.A. jako predni v{robce tohoto typu materialu v Evropé a ve svéte.

SYNTHOQOS S.A. priklada velk( viznam kvalitnimu a efektivnhimu zakaznickému
servisu, inovativni povaze produktl, konkurenceschopnym cendm a ekologické
bezpecnosti vsech procesll a produktd, jakoz i zajisténi bezpecnosti na pracovisti.



SYNTHOS PS GP171

SY N I H 0 S P S \Wusoka odpornosc cieplna oraz wytrzymatosc
mechaniczna.

gl o

Wuttaczanie - folie orientowane dwuosiowo (BOPS), lekkie ptyty izolacujne z XPS, panele do kabin prysznico-
wuych, mieszanie z wysokoudarowymi polistyrenami w celu podwuzszenia odpornosci cieplnej produktu
- kubki na gorace napoje. Wtrysk - czesci o podwyzszonej odpornosci cieplnej lub mechanicznej.

\/ytlatovani - biaxialné orientovaneé folie BOPS, XPS - leh¢ené izola¢ni desky, panely pro sprchove kouty,
smeésovani s houzevnatymi polystureny pro zvyseni tepelné odolnosti vdrobku — Salky na horké napoje.
\/stfikovani — dily Se zv(senou tepelnou nebo mechanickou odolnosti.

\/ysoka tepelna odolnost a pevnost.

SYNTHOS PS GP 525

Dobre wiasciwosci reologiczne. i‘ ’ Q\V \/
Dobré reologické viastnosti. =l \

Witrysk — przedmioty uzytku domowego, opakowania np. wyrobow jubilerskich, ptyt CD. Wuyttaczanie
- w koekstruzji, jako gérna warstwa wubtuszczajaca folii stosowanych do wyrobu naczyn dla art. spozyw-
czych, kubkow oraz talerzykow.

............................................................................................................................. .

V/stfikovani — predméty pro domacnost, nddoby a obaly napf. klenotnick(ch vyrobkd nebo CD. Vytlacovani

SYNTH OS PS GP 137 - je pouzivan jako koextruzni vrstva folifk vrobé oball pro potraviny, salky a talitku.

Wuysoka ptynnosc.
T . SYNTHOS PS GP 535

Witrysk — kubki i naczynia dla przemystu spozywczego, przybory medyczne, szablony do rysowania. Wyzsza odpornosc cieplna. i‘ [ ]

Wyttaczanie — w koekstruzji, jako warstwa nabtyszczajaca. ’ Vgssﬁepelnaodolnost """""""""""""
\/stfikovani - kelimky a nddoby pro potravinarsky primusl, zdravotnické potfeby, kreslici $ablony.

Vuytlacovani — koextruze, leskla vrstva. Witrysk, Wuttaczanie - rézne rodzaje opakowan, naczyn, galanterii.

............................................................................................................................. .

V/stfikovani, Vutlacovani — réizné druhy obalti, nddob, galanterie.

SYNTHOS PS GP 152

Wuyzsza odpornosc cieplna, bardzo dobre
wiasciwosci reologiczne.

\/ussi tepelna odolnost, Velei dobreé reclogicke
vlastnosti.

SYNTHOS PS GP 585A

\Wysoka odpornosc cieplna oraz wytrzymatose
mechaniczna.

\/ysoka tepelna odolnost a pevnost.

Witrysk — pojemniki do warzyw w lodowkach, panele kabin prysznicowych, opakowania dla ptyt CD oraz DVD.
Mieszanki z kauczukami termoplastycznymi. Wyttaczanie — opakowania formowane termicznie, mieszanki
z polistyrenem wysokoudarowym lub z SBS.

............................................................................................................................. .

V/stfikovani — boxy na zeleninu v chladnickach, panely pro sprchove kouty, obaly na CD a DVD. Smesi
s termoplastickymi kaucuku. Vutlacovani - tepelné tvarovaneé obaly, smesi s houzevnatym polysturenem, SBS.

Wuyttaczanie — kubki na gorace napoje, panele do kabin prysznicowych, lekkie folie z XPS. Mieszanki z wysoko-
udarowym palistyrenem lub z SBS, opakowania formowane termicznie. Wtrysk — pojemniki do warzyw
w lodéwkach, opakowania ptyt CD, DVD.

Vytlacovani — Salky na horké napoje, panely pro sprchove kouty, XPS lehcene folie. Smési s houzevnatym poly-
styrenem, SBS, tepelné tvarovaneé obaly. Vstfikovani — boxy na zeleninu v chladnickach, obaly na CD, DVD.

SYNTHOS PS GP 585X / GP 174

Wuysoka odpornosc cieplna, dobre wiasciwosci

reologiczne. @
\/usoka tepelna odolnost a dobré reologické \/

vlastnosti.

SYNTHOS PS GP 154

Bardzo dobre wiasciwosci reologiczne. " a Q \/
\elmi dobreé realogickeé viastnosti. = | V \

Wtrysk — miski, stoje, szalki Petriego, zamknigcia srub. Wyttaczanie — mieszanki z polistyrenem
wysokoudarowym lub koekstruzja, jako warstwa nabtyszczajgca. Mozliwosc dalszego formowania.

&

Wuyttaczanie - produkcja ptyt i arkuszy XPS, mieszanie z wysokoudarowymi polistyrenami w celu podwyzsze-
nia odpornosci cieplnej produktu — kubki na gorace napoje. Wtrysk - Wytwarzanie elementéw o zwiekszonej
odpornosci cieplnej.

Vlytlacovani - leh¢ené izolacni desky (XPS), smési s houzevnatym polustyrenem (HIPS) pro zv(seni tepelné
odolnosti vyrobku (napt. salky na horké napoje). Vstrikovani - dily se zvsenou tepelnou odolnosti.

Vstrikovani — misky, dozy, Petriho misky, Sroubove uzavery. Vytlacovani — smesi
s houzevnatym polystyrenem nebo koextruze (leskla vrstva). Moznost nasledného tvarovani.
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Podane wartosci sa typowe dla poszczegalnych materiatow i maja wytacznie informacyjny charakter. / Uvedené hodnoty jsou typické pro jednotlivé materialy a maji pouze informativni charakte.
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Masowy wskaznik szybkosci ptyniecia

WLASCIWOSCI
VLASTNOSTI

Index toku taveniny

Gestos¢ wihasciwa

Hustota

Gestos¢ pozorna (nasypowa)

Sypna hmotnost

Chtonnos¢ wody
Nasakavost

Skurcz przetwarczy
VVyrobni smrsténi

Udarnosc Charpy bez karbu

Razova houzevnatost Charpy

Oznaczanie twardosci metoda

wciskania kulki

Turdost mefena vtiskem kulicky

Maodut sprezystosci przy rozciaganiu

Modul pruznosti v tahu

Naprezenie przy zerwaniu
Napeéti v tahu pfi pretrzenf

Wuydtuzenie wzgledne przy zerwaniu

Prodlouzeni pfi pretrzeni

Naprezenie zgingjace przy ztamaniu

Pevnost v ohybu pfi lomu

Odksztatcenie zginajace przy ztamaniu
Ohybova deformace pfi lomu

Temperatura mieknienia wg Vicata

Teplota méknuti dle Vicata

Temperatura ugiecia pod obcigzeniem
Teplota préihybu pri zatizenf

Palnosc¢
Hoflavost

NORMA/METODA
NORMA/METODA

ISO 1133/H

ISO 1183

ISO 60

ISO 62

Wewnetrzna
Interni metoda

ISO 179/1eU

ISO 2039-1

ISO 527-2/1A/1

ISO 527-2/1A/5

IS0 527-2/1A/5

IS0 178

ISO 178

ISO 306/A50

ISO 306/B50

ISO 75-2/Af

UL 94

PROBKA DO BADAN
ZKUSEBNIi VZOREK

granulat
granulat

granulat
granulat

granulat
granulat

@ 50x3 mm

50x50 mm

80x10x4 mm

@ 50x4 mm

1A, 1SO 527-2

1A, 1S0 527-2

1A,1S0 527-2

80x10x4 mm

80x10x4 mm

10x10x4 mm

10x10x4 mm

80x10x4 mm

1,6 mm

Testowat Elektrotechniczny Instytut Badawczy, Praga, Republika Czeska. / Testoval Elektratechnicky zkusebni Ustav, Praha, Ceska republik.

JEDNOSTKA
JEDNOTKA

GP171

/10 min 17-19 25-35 9-10 14-17
kg/m? 1040 1040 1040 1040
kg/m? 650 650 650 650

% 01 01 01 01
% 02-05 02-05 02-05 02-05
KJ/m? 10 16 10 18
N/mm? 15 15 115 15
MPa 3000 3100 3000 3100
MPa 40 45 45 55
% 2 2 2 2
MPa 65 80 70 90
% 2,0 30 25 e
°C 89 95 90 105
°C 85 91 86 101
°C 75 80 75 85
S':'Ua::ﬁ HB HB HB HB

7,0-8,0

1040

650

01

02-05

14

115

3100

45

80

2,8

105

101

85

HB

9,0-10,0

1040

620

01

02-05

15

115

3100

40

68

2,5

88

86

77

HB

3,7-4,3

1040

620

01

02-05

11

115

3100

45

80

3,0

101

Q7

80

HB

GP 585A

2,4-2,6

1040

620

01

0,2-05

11

115

3100

50

85

3,5

104

100

84

HB

GP 585X

75-8,5

1040

620

01

02-05

115

3100

45

78

3,0

103

99

85

HB

NOTATKA
POZNAMKA

200°C; 5,0 kg

23°C

H358/30

1 mm/min; 23 °C

5mm/min; 23 °C

5 mm/min; 23 °C

2 mm/min; 23 °C

2 mm/min; 23 °C

50°C/h; 10N

50°C/h; 50N

1,8 MPa



SYNTHOS PS

HIPS

%
* ©

SYNTHOS PS HI 562E

SYNTHOS PS HI 336M

Typ o bardzo dobrej ptynnosci. i‘

Typ s velmi dobrou tekutosti.

Wysokoudarowy typ o wiasciwosciach
odpowiednich do formowania termicznego. ’ m %
\/ysoce houzevnaty typ s viastnostmi =] O

vhodnymi pro tvarovani za tepla.

Przetwarzany gtownie metoda wyttaczania oraz termoformowania. Pradukcja ptut, folii i czesci technicznych
oraz formowanych opakowan (np. opakowania dla przemystu spozywczego i mleczarskiego).

............................................................................................................................. .

Zpracovava se hlavne vytlacovanim a tvarovanim za tepla. V(roba desek, folii, technick(ch dild a tvarovanych
obald (napf. obaly pro potravinarstvi a mlékarensky pramuysl).

Witrysk skomplikowanych i cienkosciennych wyrobdw z mozliwaoscia osiggniecia wysokiej wudajnosci
przetworstwa.

............................................................................................................................. .

V/strikovani tvarové naroc¢nych a tenkosténnych vyrobkd s moznosti dosazeni vysokého vikonu pfi zpracovani.

SYNTHOS PS HI 552M SYNTHOS PS HI 662E

Wuysokoudarowy typ do szerokiego
zastosowania. Q\P i‘ \/
..................................................... \

\/ysoce houzevnaty typ pro Siroké pouziti.

Wysokoudarowy typ o wiasciwosciach

odpowiednich do formowania termicznego. ’ m %
\/ysoce houzevnaty typ s viastnostmi =] O

vhodnymi pro tvarovani za tepla.
Przetwarzany jest gtownie metoda wtrysku. Produkcja artykutow konsumpcujnuch oraz czesci technicznych,
ktdre narazaone sa na wieksze obcigzenie mechaniczne. Dabre wyniki osiggane sa rowniez podczas wyttaczania
profili.
Je zpracovavan hlavné vstfikovanim. V(roba spotfebniho zbozi a technickych dild, které jsou vystaveny
vyssimu mechanickému namahani. Dobré vysledky jsou dosahovany i pfi vytlacovani profildi.

Przetwarzany gtownie metoda wyttaczania oraz termoformowania. Produkcja ptyt o wysaokiej jakosci wykon-
czenia powierzchni, formowanych czesci technicznych, folii oraz opakowan.

Zpracovava se hlavneé vutlacovanim a tvarovanim za tepla. VJroba vzhledove naroc¢nych desek, tvarovanych
technickch dild, félii a oball.
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WLEASCIWOSCI
VLASTNOSTI

NORMA/METODA
NORMA/METODA

PROBKA DO BADAN

ZKUSEBNIi VZOREK

JEDNOSTKA
JEDNOTKA

HI 336M

HI 552M

Masowy wskaznik szybkosci ptyniecia
Index toku taveniny

Gestos¢ whasciwa
Hustota

Gestos¢ pozorna (nasypowa)
Sypna hmotnost

Chtonnos¢ wody
Nasakavost

Skurcz przetworczy
VVyrobni smrsténi

Udarnos¢ Charpy bez karbu
Razova houzevnatost Charpy

Udarnose Charpy z karbem
Vrubova houzevnatost Charpy

Udarnos¢ wg Izoda bez karbu
Razova houzevnatost [Z0D

Udarnos¢ wg Izoda z karbem
\Vrubova houzevnatost 1Z0D

0znaczanie twardosci metoda
weciskania kulki
Turdost méfena vtiskem kulicky

Modut sprezystosci przy rozcigganiu
Modul pruznosti v tahu

Granica plastycznosci
Mez kluzu

Naprezenie przy zerwaniu
Napéti v tahu pfi pretrzenf

Wuydtuzenie wzgledne przy zerwaniu
Prodlouzeni pfi pretrzeni

Wutrzymato$¢ na zginanie
Pevnost v ohybu

Temperatura mieknienia wg Vicata
Teplota méknuti dle Vicata

Temperatura ugiecia pod obcigzeniem
Teplota prhybu pfi zatizenf

Palnos¢
Hoflavost

.
©00000000000000000000000000000000000000000000000000000

ISO 1133/H

ISO 1183

ISO 60

ISO 62

Wewnetrzna
Interni metoda

ISO 179/1eU

IS0 179/1fU

ISO 179/1eA

ISO 180/1U

ISO 180/1A

ISO 2039-1

ISO 527-2/1A/1

ISO 527-2/1A/50

ISO 527-2/1A/50

ISO 527-2/1A/50

SO 178

ISO 306/A50

ISO 306/B50

ISO 75-2/Af

UL 94

granulat
granulat

granulat
granulat

granulat
granulat

@ 50x3 mm

50x50 mm

80x10x4 mm

80x10x4 mm

80x10x4 mm, r=0,25
\/-karb, V-vrub

80x10x4 mm

80x10x4 mm, r=0,25
V-karb, V-vrub

@ 50x4 mm

1A, 1SO 527-2

1A, 1S0 527-2

1A, I1SO 527-2

1A, 1SO 527-2

80x10x4 mm

10x10x4 mm

10x10x4 mm

80x10x4 mm

g/10 min

kg/m?

kg/m?

%

%

kJ/m?

kJ/m?

kJ/m?

kJ/m?

kJ/m?

N/mm?

MPa

MPa

MPa

%

MPa

°C

°C

°C

Klasa
Stupen

Podane wartosci sa typowe dla poszczegélnych materiatéw i maja wytacznie informacyjny charakter. / Uvedené hodnoty jsou typické pro jednotlive materidly a maji pouze informativni charakte.
1) Testowat Elektrotechniczny Instytut Badawczy, Praga, Republika Czeska. / Testoval Elektrotechnicky zkusebni tstav, Praha, Ceska republik.

11-13

1040

670

01

03-06

70

50

55

80

2300

28

2k

35

42

89

82

70

HB

9-10

1040

650

01

03-06

120

100

70

2050

28

22

38

40

96

88

75

HB

HIS62E = HI662E PN AR
3-4 3-4 200°C; 5,0 kg
1040 1040
650 650

01l 01

03-06 03-06

130 150 23°C

N N 23°C

9,5 11 23°C
100 130 23°C

10 1 23°C

65 60 H358/30

2000 1750 1mm/min; 23 °C

30 23 50 mm/min; 23 °C
25 22 50 mm/min; 23 °C
45 50 50 mm/min; 23 °C
38 35 2 mm/min; 23 °C
98 96 50°C/h; 10N
88 88 50°C/h; 50N
75 75 1,8 MPa

HB HB 1)

©000000000000000000000000000000000000000000 ¢




| Mikrogranulaty sa dostepne w postaci GPPS i charakteryzuja sie nastepujacymi parametrami:
»"| Mikrogranuly jsou k dispozici ve formé GPPS a jsou charakterizovany nasledujicimi parametry:

WLASCIWOSCI : JEDNOSTKA :

NORMA METODA 130M 170M 171M

SYNTHOS PS ‘
o ©

M G : VLASTNOSTI { JEDNOTKA :
f Objetosciowy wskaznik szybkosci ptyniecia A .
: _ cm/10 min IS01133 200°C;5kg 25 25 16 2
. Index toku taveniny G
S Temperatura migknienia wg Vicata
: _ °C IS0 306 B50/ail 85 102 102 :
S Teplota meéknuti dle Vicata X
Udarnos¢ Charpy bez karbu
: ) kJ/m2 IS0179 leU 10 5 16 :
MICROGRANULATY : Razova houzevnatost Charpy
H i H Wuytrzymatosc¢ na zginanie
Polistyrenowe mikrogranulaty w postaci bardzo drobnych : g2y d MPa IS0527-2 50 mm/min 15 LS o
peretek o wymiarach: 500 - 1000 pm charakteryzuja sie : EEskedchby
bardzo wysokim stosunkiem powierzchni do wagi. Produkty te { Naprezenie przy zerwaniu § R . . . .
. . = mm/min
wgkorzgstgwane Sq. : Napéti v tahu pfi pretrzeni °
- jako matryce do mieszania, dyspergowania lub rozpuszczania : - N
: Modut sprezystosci przy rozciaganiu MP S0E37- > 1 o 500 3500 3300
L . 2 & ! H 3 - mm/min
i wigzania dodatkow do produkcji masterbaczy polistyrenowych. : B e
- jako odczunniki :
- 9 3 i i E Wuytrzymatosct na zginanie
do zastosowan SMC, w ktorych mikrogranulat rozpuszcza sie : ytrzy g . A ST - o i
W Stgrenie ‘ Pevnost v ohybu
- jako dodatek do wyrobow kauczukowych : _ L
: Temperatura ugiecia pod obcigzeniem o i e = = -5
do iniekcji i stosowania w ptytach formierskich { Teplota prihybu pfi zatizen
CGestos¢ wiasciwa
: kg/m2 IS0 1183 1040 1040 1050
MIKROGRANULE S HiusioR
i 8 ii ( ic Chtonnosc¢ wod
Mlkrogr?nule z polystyrenu ve formé velrrn_]’emng.ch perlu:’ek : , y = cos <01 <01 <01
o rozmérech: 500 - 1000 ym se vyznacuji velmi vysokgm : | INasskavost
mérem povrchu k hmotnosti. T rodukty j zivany: :
pomerem povrchu otnosti. Tyto produkty jsou pouzivany ' Skurc przetworczy
. . e . . : . % 1SO 294 — & 03-06 03-06 03-06
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- pro SMC aplikace, ve kter(ch se mikrogranulat rozpoustive styrenu
- jako doplnék k gumovym vyrobkdm
- pro vstfikovani a pouziti ve formovacich deskach
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PARTNERSTWO

Celem nadrzednym dla Synthos S.A. jest zadowolenie Klienta. Staramy sie po-
znawac jego wymagania i dostarcza¢ mu to, czego faktycznie oczekuije, a po-
przez dazenie do budowania wieloletniej relacji, chcemy wspalnie z nimi kreowac
nowe rozwiazania i rozwijac biznes, odpowiadajac na pojawiajace sie wyzwania
i potrzeby.

GOz

Spotecznosc SYNTHOS S.A zna wartose, jaka jest srodowisko naturalne i jest
Swiadoma odpowiedzialnosci za bedace skutkiem dziatalnosci cztowieka zmiany
w otaczajacym nas swiecie. Nasza firma nieprzerwanie angazuje swoja wiedze,
doswiadczenie i zaplecze technologiczne aby jak najlepiej realizowac zatozenia
Gospodarki Obiegu Zamknietego. Naszym celem jest to, aby poprzez konstruk-
tywne i konsekwentne dziatania skutecznie zminimalizowac¢ wytwarzanie odpa-
dow i stawac sie bardziej przyjaznym dla srodowiska uczestnikiemn rynku.

PARTNERSTVI

Primarnim cilem spolecnosti Sunthos S.A. je spokojenost zakaznika. Snazime se
ucit se jeho pozadavkdm a poskytovat mu to, co skute¢né ocekava, a snazime se
s nimi budovat dlouhodoby vztah, chceme s nimi vutvaret nova rfeseni a rozvijet
podnikani, reagovat na nove vyzvy a potieby.

G0Z

Spolecnost SYNTHOS S.A. zna hodnotu pfirodniho prostredi a je si vedoma od-
povednosti za zmenu, které vyplgvaji z lidské cinnosti ve svéete kolem nas. Nase
spolecnost neustale vyuziva své znalosti a zkusenosti a technologicka zafizeni
pro nejlepsi realizaci cil obéhové ekonomiky. Nasim cilem je efektivné minimali-
zovat produkci odpadu prostfednictvim konstruktivnich a dislednych akci a stat
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POLSKA

Dziat sprzedazy

tel. +48 33 847 2579, +48 33 847 3153
fax +48 338472570

e-mail: ps-pl@synthosgroup.com
Serwis techniczny

tel. +48 33 847 24 39

e-mail: ps-ts-pl@synthosgroup.com

CZECH REPUBLIC

Obchodni Gsek

tel. +420 31571 32 41

e-mail: ps-cz@synthosgroup.com
Technicky servis

tel. +48 33 847 24 39

e-mail: ps-ts-pl@synthosgroup.com
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